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silo con sin fin incorporado

autocompensacion del agua

Antes de empezar el ciclo productivo, el operador fija el nivel de fluidez
del hormigdn que desea obtener. EI mecanismo de autocompensacion
del agua, accionado por un sistema de control oleodinamico regulable,
tiene la funcion de mantener constante, a lo largo de todas las fases
productivas, el grado de fluidez prefijado. Todo se efectiia en completa
autonomia y autorregulacion. La instalacion del agua es automatica
con tanque y motobomba.

La experiencia en el sector, la tecnologia aplicada a las centrales y la filosofia de evolucién continua de IMER Group le aseguran
la produccién de MORTEROS DE ELEVADA CALIDAD para cualquier clase de consistencia EN CONFORMIDAD con la
normativa UNT EN 206-1.

Ademas las centrales de rayo BTK son compactas y VERSATILES, aptas para las pequefias obras, funcionando de modo continuo
y COMPLETAMENTE AUTONOMO.



cesto elevacubo traslante

La instalacion automaticamente mueve el cubo del punto de elevacion al
punto de descarga gracias a la traslacion del cesto. El conducente de la
grla puede extraer el hormigén producido con facilidad, rapidamente y con

total seguridad.

sistema de pesaje homologado

El pesaje del cemento y de los aridos se realiza con instrumentos

de medicion HOMOLOGADOS: la dosificacion se efectiia en tolvas
separadas conectadas a un sistema de palancas con celdas de carga
homologadas.

centralita oleodinamica

Accionada por un solo motor eléctrico, la centralita oleodinamica pone
en movimiento todas las partes mecanico-méviles de la central (rayo
rascador, cinta de transferencia de los aridos, recipiente, etc.) y reduce
las intervenciones de mantenimiento.




unidad de gestion

Los cuadros eléctricos de mando IMER Group ofrecen numerosas
posibilidades de gestion y control de las centrales de rayo rascador

seglin las exigencias especificas del cliente. La gama de soluciones va del
cuadro monoférmula al cuadro multiférmula: todos los sistemas han sido
rigurosamente probados, programados e instalados por personal especializado,
garantizando elevados resultados cualitativos, funcionales y productivos.

unidad de gestion monoformula

La unidad de gestion Monoférmula permite activar la central de rayo de

modo manual y auténomo.

Esta compuesta por:

¢ Cuadro eléctrico con proteccion IP 54

Panel porta-mandos

Pantalla de proteccion transparente en la parte de los mandos

Visualizador y preparadores de peso de cemento y aridos

Contadores

Dispositivos de proteccion de los motores por sobrecargas y falta de

corriente

* Tarjeta electronica con microprocesador

e Software (de Le Officine Riunite Udine S.p.A.)

e Impresora: a peticion es posible imprimir las recetas memorizadas, las
composiciones efectivas de cada ciclo, fecha y hora en las cuales ha
sido efectuado el ciclo y suma total de los consumos de los diferentes
componentes.

unidad de gestion multiférmula

UNIDAD ELECTRONICA CON MICROCONTROLADOR PROGRAMABLE

(PROCESO CONTROLADO)

El modelo de gestion MULTIFORMULA, como todos los sistemas de gestion

IMER Group, garantiza una dosificacion precisa de los componentes en las

cantidades previstas por la formula.

El sistema esta compuesto por:

e Cuadro eléctrico con proteccién IP 55

Pantalla de proteccion transparente en la parte de los mandos

Visualizador digital de peso

Contadores

Dispositivos de proteccién de los motores por sobrecargas y falta de corriente

Componentes electrénicos con microcontrolador programable

Software (de Le Officine Riunite Udine S.p.A.)

Teclado con pantalla para la programacion de las recetas, los parametros de

proceso y para la visualizacion de los consumos

* Impresora: a peticion es posible imprimir las recetas memorizadas, las
composiciones efectivas de cada ciclo, fecha y hora en las cuales ha
sido efectuado el ciclo y suma total de los consumos de los diferentes
componentes.

FUNCIONAMIENTO MANUAL

Una vez preparado el conmutador en la opcion MANUAL, las fases

del ciclo (PESAJE - controlando en el visualizador el incremento de
peso -, TRASFERENCIA EN HORMIGONERA/MEZCLADORA y
VACIAMIENTO) se efectian accionando los mandos correspondientes.
FUNCIONAMIENTO AUTONOMO

Con el conmutador en posicion AUTONOMO, después de haber programado
en los correspondientes preparadores las cantidades de cemento, agua

y aridos deseadas, la maquina (puesta en marcha mediante el pulsador
START) inicia el ciclo productivo extrayendo las cantidades de material
establecidas para trasferirlas en la hormigonera/mezcladora. Terminada
la fase de mezcla (30 seg. aproximadamente), introduciendo la cuba en el
recipiente, la maquina comienza la operacién de vaciamiento.

Una vez terminado el vaciamiento, el material del ciclo sucesivo, ya
preparado durante las fases de mezcla y descarga del ciclo precedente, se
trasfiere de manera auténoma en la mezcladora.

MANUELLER BETRIEB

AUTONOMER BETRIEB
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accesorios

VALVULA DE SEGURIDAD
Permite controlar, adentro del silo, la presion en la fase de carga y la depresion
durante la descarga (seguin las normas de seguridad).

DESPOLVOREADOR (opcional)

El despolvoreador, colocado en la cima del silo, tiene la funcion de impedir la
dispersion de los polvos en la atmosfera para proteger el ambiente circundante.
Su instalacion resulta mas ventajosa que la de un filtro de tierra, tanto desde el
punto de vista operativo como desde el punto de vista econémico.

instalacion para adijtivos
automatica temporizada (adt)
(opcional)

A peticion se suministra un dispositivo temporizado para la dosificacion de los
aditivos, cuyo funcionamiento esta estrictamente ligado al ciclo automatico de
produccion de la central hormigonera.

Esta compuesto por:

* Electrobomba con engranajes con capacidad 7,5 I/min —0,25 kW

e Mandos eléctricos

e Tubo de envio

e Tubo de aspiracion

La dosificacion se efectia a través de un temporizador que acciona y para la
bomba seguin la cantidad de aditivo solicitada.
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BTK 350 | 508 | 1008

caracteristicas técnicas
technisce Eigenschaften

BTK 350 BTK 508 BTK 508 2P BTK 1008

| Beladungskapazitit 55 70 750 1800
| Frischbetonaussto pro
Mischung
| Festbetonaussto pro
Mischung

[Rochstr Zusemgsortvorat | | | |

L K L8001 (28001 (28001 (3800

central con una balanza
Betonmischanlage mit einer Waage

BTK 350 BTK 508
| Zementverwiegung

| Zuschlagstoffverwiegung
| Wasservordosierung
| Materialférderung

| Mischung und Entleerung
| Zyklusphasen
| Durchsschnittszeit pro Zyklus

| Stundenleistung

| Zementverwiegung
| Zuschlagstoffverwiegung
| Wasservordosierung

| Materialférderung
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| Mischung und Entleerung

Note: Al= primer ciclo; A2,A3, ... = ciclos sucesivos / Bemerkungen : Al= ester Zyklus; A2,A3, ... = folgenden Zyklen

central con dos balanzas
Betonmischanlage mit zwei Waagen

BTK 508 BTK 1008-TN BTK 1008-TR
| Zementverwiegung

| Zuschlagstoffverwiegung
| Wasservordosierung
| Materialférderung

| Mischung und Entleerung
| Zyklusphasen
| Durchsschnittszeit pro Zyklus

| Stundenleistung

| Zementverwiegung
| Zuschlagstoffverwiegung
| Wasservordosierung

| Materialforderung
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| Mischung und Entleerung

Note: Al= primer ciclo; A2,A3, ... = ciclos sucesivos / Bemerkungen : Al= ester Zyklus; A2,A3, ... = folgenden Zyklen

dicador de nivel con paleta
(opcional)
liigelmelder

Indice
nivel maximo
Max. Niveauanzeiger ———e

Indicator de
nivel minimo
Min. Niveauanzeiger




Le Officine Riunite - Udine S.p.A.

Concrete Machinery Division

Via Santa Caterina, 35 - 33030 Basaldella di Campoformido (Ud)
Tel. +39 0432 563911 - Fax +39 0432 562131

E-mail: oru@oru.it - www.imergroup.com

SINCERT

n° [T02/0429¢

DIMENSIONES

A (mm)
B (mm)
C (mm)
D (mm)

BTK 350

1650
2350/2130
3750/3180
5160

BTK 508

1850
2550
3800
5600

BTK 1008

2050
2760
5200
7000

ED. 1/2007

La sociedad Officina Riunite - Udine S.p.A. se reserva el derecho de modificar los datos presentados sin

previo aviso, cuando habra motivos justificados para hacerlo. Los datos y las medidas no deben considerarse
definitivos. Las ilustraciones pueden incluir accesorios y podrian no corresponder con las versiones estandar

de las maquinas.



