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CENTRAL HORMIGONERA CON RADIO RASCANTE
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CONCRETE

BATCHING PLANT SOLUTIONS

SISTEMAS DE RADIO RASCANTE

BTK 1008 UNO 0 DOS RADIOS RASCANTES,
DOS BASCULAS 1000 L. CONCRETO POR CICLO

BTK 1008

 COMPACTO Y VERSATIL

 MAXIMA CALIDAD DEL HORMIGON

* IDEAL PARA PEQUERNAS Y

&))  MEDIANAS OBRAS INCLUSO EN

CENTROS URBANOS

« MENOS CO,, TRAFICO Y
EMISIONES

e UN SOLO OPERADOR

BTK 1008

Las centrales de radio BTK son compactas, versdtiles y de bajo
impacto ambiental, son adecuadas para pequeiias y medianas
obras de construccidn, incluso situadas en centros urbanos
donde las emisiones, la manipulacion de camiones y el consumo
energético deben reducirse al minimo. Para su gestidn es
suficiente un dnico operador.




SISTEMAS DE RADIO RASCANTE

BTK1008

CARACTERISTICAS DISTINTIVAS LAYOUT

* SISTEMA DE PESAJE ELECTRONICO PARA
HORMIGON CERTIFICADO

BTK 1008

« FUNCIONAMIENTO TOTALMENTE HIDRAULICO

* CESTA PORTACUCHARA DE TRASLACION
AUTOMATICA

* AUTOCOMPENSACION DEL AGUA

* UNIDAD DE ’GESTION CON POSIBILIDAD DE
TRANSMISION DE DATOS Y ASISTENCIA REMOTA

« GRAN AUTONOMiA GRACIAS AL GRAN )
ALMACENAMIENTO EN TIERRA; MEJOR GESTION
DE LOS SUMINISTROS

« MAXIMA FLEXIBILIDAD: jPRODUCE TODO LO QUE
QUIERAS, SIN DESPERDICIOS!

1_SILO DE CEMENTO 9_RADIO RASCANTE
CARACTERISTICAS TECNICAS ACCESORIOS 2_CUCHARA 10_CARTER DE PROTECCIGN DE LA HORMIGONERA
T« CUCHARA PARA CESTA DE 3_TORNILLO SINFIN 'l_BOMBA DE AGUA
C idad d g | 1500 A .,
— TRASLACION 4_HORMIGONERA 12_CENTRALITA HIDRAULICA
endimiento suave para masa | 1250
Rondimiento vibratorio pera masa | 000 « ONDA HUMEDAD INERTES 5_TANQUE DE CEMENTO CON TORNILLO SINFIN 13_BASTIDOR PORTANTE
Méaxima reserva de inertes m® 300 INCORPORADO 14 PRUTECCI@N DE LA CINTA
— i : « SISTEMA ADITIVO TEMPORIZADO _
Potencia maxima absorbida kW TN17.5-TR18.5 B_CESTA DE TRANSPORTE
Faso monobloguet @ 1900 15_CINTA DE TRANSFERENCIA DE INERTES

/_TOLVA DOSIFICADORA DE INERTES
8_TRANSPORTADOR DE INERTES
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DIAGRAMA DE PRODUCCION

BTK1008-TN BTK1008-TR

A Pesaje de cemento 50" 50"

B Pesaje de inertes 90" 80"

C Anticipo de dosificacién de agua 4" 4"

D Transferencia de material 36" 36"

E Masay vaciado 90" 80"

Fases que determinan el ciclo B+C+D B+C+D

Tiempo medio del ciclo 130" 120"

Produccion horaria 26-28 m*/h 28-30m’/h

A Pesaje de cemento “ “

B Pesaje de inertes “ “

C Anticipo de dosificacién de agua m m
D Transferencia de material “ “

Notas: Al= primer ciclo; A2, A3, ...= ciclos siguientes

UNIDAD DE GESTION MULTIFORMULA
EPS 2100-BEW

e CUADRO ELECTRICO CON PROTECCION IP 54

* PANTALLA DE PROTECCION TRANSPARENTE EN LA PARTE DE LOS
MANDOS

* VISOR DIGITAL DE PESO
« AUTOMATIZACION CON PLC
« SOFTWARE DE GESTION IMER

* TECLADO CON PANTALLA PARA CONFIGURAR LAS RECETAS, LOS
PARAMETROS DE PROCESO Y PARA VISUALIZAR LOS CONSUMOS

 ALMACENAMIENTO DE LOS DATOS DE PRODUCCION

« OPCION CON IMPRESORA: PERMITE IMPRIMIR LOS DATOS DE
PRODUCCION AL FINAL DEL CICLO

« OPCION DE ENVIO DE CORREOQ ELECTRONICO: PERMITE EL ENVIO
AUTOMATICO DE LOS DATOS DE PRODUCCION AL FINAL DEL CICLO

« OPCION USB: PERMITE DESCARGAR LOS DATOS DE PRODUCCION
ALMACENADOS

* SISTEMA PLUG AND PLAY PARA UNA INSTALACION RAPIDA Y
SENCILLA




SISTEMAS DE GESTION Y CONTROL EPS 2100-BEW

EPS 2100-BEW

* Automatizacion por PLC

* Software de gestion IMER
* Teclado con pantalla para configurar las recetas y los
pardmetros de proceso, para visualizar los consumos y mq.
memorizar los datos de produccion

* Opcion con impresora: permite imprimir los datos m‘.
de produccion al final del ciclo . ADDITMI(f  —

* Opcidon de envio de correo electrénico: permite el envio _| _l -i"

~ (00 ]%e

[+ = INERTI (kg]Tu _ CEMENTI (kg) AUTOMATICO
e KE3, 7 = s, ¥ CCoc

R

automatico de los datos de produccién al final del ciclo
* Opcidn USB: permite descargar los datos de produccién
almacenados.

_RIT_START DOSAGGI
Acua2z  [J§  Additvo1 | 0 |
Inerti "0 |s Additivo2 0 |
Cementi 5 |s Additvo3 0 |
Acqua ' 5 |s Additvo4 0 |

anc| IMPASTO | 10 |
Inerti  Cementi Vuotamento 10
Lavoro (02]s [02]s s ; = 78
Pausa 0Z2]s L0Z]s top mixer
Stat  [05]s [05)s VuotaRART 8 |s

»w nw®n n

Stop nastro |27
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